> MK < spojovaci manZeta

MK

PODMINKY PROVOZU ROZMERY
Spojovaci manzeta je ur¢ena pro provoz v za-
kladnim prostiedi s okolni teplotou do +60°C,
pro dopravu ¢istého vzduchu bez prachu, mast-
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not, vypart chemikalii a dalSich znecisténi.

Spojovaci manzeta slouzi pro spojeni ventila-
toru s kruhovym potrubim stejného prliméru
a zaroven slouzi pro snizeni ptenosu vibraci z

2D + 13

ventilatoru do potrubi. Vyhodou tohoto typu
spojeni je moznost ventilator z rozvodu kdyko-
liv vyjmout z dlivodu revize, opravy nebo vy-
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mény.

Manzeta je vyrobena z pozinkovaného plechu,
na vnitfni strané je vylepena pénovym polyety-
lenovym tésnénim tloustky 5 mm. Pro upevnéni
manzety slouzi dva Srouby M6 osazené do pro-
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listi (Srouby i matice jsou soucasti vyrobku). Cel- Typ @D,

kové konstrukéni usporadani manzety zaruéuje [mm] [mm] [kg]
vysokou pevnost spoje. MK-100 100 0,55 0,14

Tloustka plechu Hmotnost

MK-125 125 0,55 0,16
MK-150 150 0,55 0,2
MK-160 160 0,55 0,19

INSTALACE

Manzetu obtoc¢ime kolem hrdla ventildtoru a
pfipojného potrubi, mezi nimiz musi byt me-
zera cca 2mm. Hlavy $roub( zaklapneme do MK-200 200 0,55 0,23
drézek v druhém konci manzety. Oba Srouby MK-250 250 0,55 0,27
utahujeme stiidavé tak, aby spoj byl dostatec-
né pevny a tésny a nedoslo pfitom k deformaci
manzety.

MK-315 315 0,55 0,32
MK-355 355 0,55 0,4
. o MK-400 400 0,55 0,45
PRIKLAD ZNACENI

MK-160 PRIKLAD POUZITI
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